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介绍篇 I nstructions 

》公司概况
口rleT In UOaUCI10nS OT lJOmpany 

福州富昌维控电子科技有限公司致力于自主研发，生产和销售自动控制的产品及方案。

产品广泛应用于工程项目、机械配套、楼宇控制，智能物联网和新能源等领域。公司现于福

州|软件园拥有2000多平米的办公生产场地，通过IS09000质量体系认证， 2014年被认定为国

家高新技术企业，全系产品均有CE/FCC的认证证书。

我们简单踏实，勤奋创新，从不满足，永不止步， 一直贯彻"好元件，好设计，做维控

好产品"的做事原则。
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注塑机应用方案

注塑机简介

注塑机又名注射成型机或注射机，工厂上称啤机 (pi j i) ，注塑产品称啤件 。 注塑机是利用塑料成型模具 ，

将热塑性塑料制成各种形状塑料制品的主要成型设备 。

本设备是将三种化学液体按照比例配料输送到反应釜内搅拌，然后将三种混合好的液体注入磨具成型(例

如:汽车坐垫里的充物) 。 由于液体的特殊性， 三种液体混合在一起搅拌后遇到空气就开始变硬，这就对设备的

密封性有着严格的要求 。

工艺要求

• 对上料电机开启 时间控制，使三种液体按照程序逻辑注入反应

釜，按照给定时间向模具里放料。 以 替代传统人工于动控制电子

阀的开闭，控制液体的配比 。

• )11页序执行每个工位的注料时间 。

• 通过MODBUS - RTU通讯控制变频器的运行频率。

• 分别显示三个料泵的当前转速 。

• 在触摸屏上操作控制按钮，减少外部按钮成本。

• 需要设计 自 动清洗流程，方便人工操作 。
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注射装置主要由LX3V - 1616MT的PLC、 LEVI700LK的

触摸屏、变频器、上料电机、气缸、电磁阀、接近开关 、

密封管道等组成 。 通过HMI设定 的参数，和PLC稳定输出，

准确控制电机以及电磁阀的开启。

方案优势

• 使用MODBU S - RT U通讯控制三台变频器，减少使用模拟量的硬件成本 。

• 提高设备的自动化程度，永久保存设置参数，相比人工依靠经验操作更能确保产品质量和工序的一致性 。

• 使用LEVI700LK触摸屏可方便高效地设置参数，有利于操作人员便捷操作和快速投入生产。

• 查看触摸屏的界面，知晓各个电气元件的运行状态。 在触摸屏上直接操作控制按钮，减少外部按钮成本 。
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吹瓶机应用方案

吹瓶机简介

吹瓶机是一种通过吹塑工艺将塑料颗粒制作成中空容器的设备 。 目前比较常见的机种包括，使用PP和

PE的 一次成型的中空挤吹机，使用PE T. PC或者PP两次成型的注拉吹吹瓶机，以及新发展起来的有多层中空挤

吹和拉伸吹塑的吹瓶机。目前大部分吹瓶机都还是二步法吹瓶机，即必须先将塑料原来斗做成瓶胚，然后再进行

吹制。现今一般常用的是PET材质的环保塑料 。

工艺要求

• 将瓶胚放置在瓶胚容器中，经输送装置自动进入瓶胚

定位置。

• 将瓶胚口向上，瓶胚自动加载到瓶胚固定器上，而后

送入烘道。

• 加热后，瓶胚被送进吹拉平台，然后锁模，先后经低

压吹拉，高压吹拉，排气，最后开模成瓶由自动脱模系统

从吹瓶平台运输下来 。

方案优势

• 采用伺服控制，定位精准。

方案

该控制系统主要由维控人机界面中的

LEVI700LK , PLC主机LX3V一 1212MT4H ，模块LX3V -

4LTC构成。简要方案如下: PLC的四路高速输出控制

合模、拉伸、铝排、出胚四个伺服电机的运转，扩

展LX3V-4LTC模块采样温度和控温。

• 附带清瓶功能，出胚区域自动将传送带里面残留的瓶胚移除 。

• 提高上胚、铝排传送、出胚、合模吹气、出瓶 。 这几部分动作之间的协调配合，省掉中间不必要的互

相等待时间，从而达到缩短整个运行周期时间，提高工作效率 。

• LX3V- 4LTC温控模块，具有四路温度采集、四路晶体管输出，内置PID功能，控温达到正负O.5
0

C 。





颗粒包装机应用方案

颗粒包装机简介

颗粒包装机应用于工农业自动化生产自动定量包装，适用于农药、化肥、 兽药、预混料、添加剂、洗衣

粉、食盐、味精、鸡精、白糖、种子、大米、休闲食品、小五金等颗粒状物料的包装 。 整个包装过程由PLC控制

自动完成，具有称量速度快、称量精度高、省时省力、操作简单、维护方便的特点 。

方案

该系统有4个通道下料，采用一个4AD模拟量模

块控制振动电机下料， 4路称重采用2台2WT称重模块

实时采集重量:主机采用LX3V - 1412MR的PLC进行逻

辑控制 。 下来斗称重有两种方案， 一种是时间法，根据

每毫秒多少流量的时间下料方法，按一定时间下料，

结束后称重模块采集重量计算误差参数， 误差参数校

准下一次下来斗时间，这种方法包装速度快，但精度有

所降低: 另 一种是实时称重，分为快，中，慢下料方

法， 每次称完出来的重量都是一样的，误差小，精度

高，包装速度有所降低 。

工艺要求

• 包装速度为5 - 40包/分钟(视物料状态、路数及计量

范围有所差异)

• 计量精度为士O. 5% ~ 士 2% C 视物料状态，精度有所

差异)

·包装重量范围为10 - 50000g

• 多斗称分别工作，交替放料

• 自动称量，自动上袋，自动缝包，不需要人工操作

方案优势

• 自动修正振动量、自动校零功能 。

• 自 动修正落差值、单斗循环一次功能 。

• 全自动多料速控制，投料速度快，精确高 C500g时

误差1 ~ 2g) 。

• 四路工作，包装速度40包/分钟 C500g) 。

• 电子秤与包装机进行联动，实现称量、包装一体

化 。

• 称重模块 自 带滤波功能，可以很好的避免机械因为

振动引起的误差。





全自动排钻机应用方案

全自动排钻机简介

具有多个钻头且可协同工作的多孔加工设备，常用的有三排钻、四排钻、六排钻。目前板式家具零部件的

钻孔是板式家具机械加工的最后一道生产工序，在设计上必须根据排钻的类型和生产的工艺，合理的布置零部件

的孔位以达到在一次定基准后完成钻孔要求。实现多孔位单基准的目的确保钻孔的加工精度。

工艺要求

• 四排钻有三种运行模式，于动模式、自动模式、校钻

模式。

·第四钻可变换为纵钻或横钻。

• 自动模式下可选择同步运行(横纵同时运行) ，异步

运行(先运行纵钻再运行横钻)。

• 自动模式下可选择同体(所有排钻用脚踏开关1控制)

和分段(左二排钻和右二排钻分别由脚踏开关1和脚踏开

关2控制)

方案

该控制系统主要由维控人机界面LEVI700LK ， PLC主机LX3V-1616MR构成。

简要方案如下:由PLC控制接触器带动水平和垂直电机/气缸在同步操作或异步模式下工作，到传感器限位

之后停止工作。

方案优势

·故障低:采用维控触摸屏、 PLC工控系统，功能强

大，故障率低

·钻孔范围大:所有钻头采用快速接头，方便快捷

·耐用性:采用进口原装名牌钻排、电机、直线导

轨、经久耐用

• 高精度:孔径公差+ O. 5mm，孔深公差+ lmm，孔

位公差+ O. 5mm 





全自动锯边机应用方案

全自动锯边机简介

全自动锯边机也叫四边锯，是木工机械行业里进行各种板材的修边或分切的专用设备。该设备具有操作简

单、工作效率高、精度高、可除尘等优点，使加工的板材平整、光滑、整齐。解决了之前设备存在的效率低、

精度低、操作繁琐等大量问题。

方案

工艺要求

设备是由纵横两锯组成，传送为两个伺服控制高

速行走。设备运行每次会自动回零位，当板材放到纵

锯放板区域，点击运行，钳手夹紧， 一系列动作顺序

开始。当板材末端以设定速度经过纵锯完后，然后加

速送料，到达位置前减速停止。触发横锯开始动作，

完成相应动作后分别以高速度自动回零位。单次加工

结束，从而循环加工。

该控制系统主要由LEVII02L的维控人机界面， LX3V-2416MR的PLC主机及伺服系统构成。

简要方案如下:通过触摸屏可进行于动操作、自动运行监控、运行时间参数设置和伺服参数设置等。于动

操作可方便检测每个气缸阀门及电机的运行情况，便于维修调试。运行监控可方便实时观察运行状态及行走位

置。通过设定时间参数来调节动作逻辑顺序，设定伺服的频率。脉冲来调节运行速度和精度。

方案优势

• 采用伺服系统、 PLC控制系统代替了传统变频器控制(绝对坐标，绝对编码器，最高产量) ，减少了传感器、接近开

关的数量。

• 带记忆功能(记住锯边板材的位置) ，杜绝了因传感器、接近开关失灵锯坏板材现象，杜绝了传感器接近开

关经常损坏拆换的繁琐。

• 用伺服电机牵引，二轴联动，速度快，产量大，程序任意设置，两人操作，大大降低了劳动成本。



地址:福建省福州市软件园E区10号楼

电话: 0591-87868869 网站: www.we-con.com.cn 
传真: 0591-87843899 Email: sales@we-con.com.cn 

技术支持热线: 0591-87868869 转 861/862

QQ: 800008806 
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